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Hauptmotor 400V, 50 Hz, 3 kW
Pumpenmotor 400V, 50 Hz, 0,12 kW
Sageblattgeschwindigkeit 15-90 m/min.
Arbeitshdhe vom Spannstock 945 mm
Kuhimittelbehalter ca. 351

Maschinenabmessungen (min.) 2290 x 1360 x 1660 mm

Maschinenabmessungen (max.) 2650 x 2040 x 2050 mm

Maschinengewicht 835 kg
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PRODUKTBESCHREIBUNG

Eine neue, revolutiondre Konzeption des Sdgerahmengussteils und ein neues, einzigartiges Design. Die tragenden Teile des
Sadgerahmen-Gussteils sind hohl ausgefiihrt und bilden ein geschlossenes Profil. Dadurch wird eine optimale Steifigkeit des
gesamten Systems und hochstmoégliche Schnittgenauigkeit gesichert. Diese robuste Bandsédge findet ihre Anwendung in
samtlichen anspruchsvollen Fertigungsbetrieben. Fiir ein prazises Sdagen auch bei groBen Querschnitten sorgt das Siageband 34
x 1,1 mm. Es wird in einer Vielzahl von Varianten hergestellt und macht das Schneiden einer breiten Materialpalette, einschlieBlich
Edelstahl oder Werkzeugstahl méglich. Das Spannsystem mit beidseitiger stufenloser Einstellung des Schnittwinkels im Bereich
60° rechts und 45° links bietet vielseitige Anwendungsmadéglichkeiten. Der Sagerahmen wird manuell aufgehoben, der
Schnittvorschub ergibt sich durch das Eigengewicht des Sdgerahmens, wobei eine feinstufige Regulation iiber ein Drosselventil
des Oldampfers moglich ist. Sobald der Schnittvorgang beendet ist, schaltet sich der Sageblattantrieb automatisch ab. Fiir ein
problemloses Aufheben vom Sdagerahmen ist die Maschine mit einstellbaren Zugfedern ausgestattet die helfen optimale Kraft fiir
Rahmenaufheben je nach dem Materialtyp einzustellen. Die héchstmégliche Schnittproduktivitat wird durch die Einstellung
optimaler Sageblattgeschwindigkeit mittels eines Frequenzumrichters im Bereich 15-90 m/min. erreicht, was auch die
Schnittgenauigkeit erhoht und die Sdgeblattlebensdauer verléngert. Der Drehtisch dreht sich mit dem Sageblatt mit. Dadurch wird
das Einschneiden des Ségeblattes in die Materialauflage vermieden. Das ergonomisch konzipierte Untergestell macht die
Maschinenaufstellung auch in engen Raumen maglich.

« AuRerst robuste Maschinenkonstruktion aus Grauguss sorgt fir effektive Schwingungsdampfung.

* Um maximale Steifigkeit des ganzen Systems und damit auch hohe Schnittgenauigkeit zu erreichen, ist der Sagerahmen
auf einem robusten Drehtisch an beiden Seiten in massiven Lagergehausen befestigt, die mit vorgespannten
Kegelrollenlagern versehen sind.

* Moderne Konzeption des Sagerahmens garantiert groRe Sagebereiche bei geraden Schnitten sowie bei
Winkelschnitten.

» Massives Gehrungssystem mit einer grof3en Materialauflageflache gewahrleistet aulRergewdhnliche Maschinenstabilitat
auch beim Sagen von schweren Werkstiicken.

« Einfache Arretierung und Einstellung des gewtinschten Schnittwinkels auf der Winkelskala mit festen Anschlagen fiir 60°
rechts und 45° links.

» Massiver Spannstock mit Schnellspannfunktion sichert einfache und zuverlassige Materialspannung.

* Die Laufrader mit groRem Durchmesser und prazise Hartmetallfiihrungen sichern hohe Sageblattlanglebigkeit und
Schnittgenauigkeit.

« Die groRziigig dimensionierte Lagerung der Laufrader, des Spannsystems und samtlicher beweglicher Teile garantiert
eine lange Standzeit der Maschine.

» Die Kombination vom Industrie-Elektromotor und einem Schneckengetriebe sorgt fur einen gerduscharmen und
wartungsfreien Sageblattantrieb.

 An die Maschine ist ein komplettes Kiihlsystem mit einer leistungsfahigen Pumpe angeschlossen, das separate
Durchflussregelung an beiden Fihrungsklétzen ermdglicht. Die Kihlmittelwanne mit der Pumpe ist im
Maschinenuntergestell untergebracht.

» Samtliche Elektroleitungen und Kiihimittelleitungen sind in hohlen Teilen des Sadgerahmens untergebracht und dadurch
gegen Beschadigung geschiutzt.

» Dank der neuen Konzeption vom Sagerahmen sind auch der Sdgebandwechsel oder die Reinigung der
Rahmeninnenraume wesentlich vereinfacht, da die hintere Abdeckung des Sagerahmens einfach aufgeklappt wird und
in der oberen Position eingerastet bleibt.

* Die korrekte Sageblattspannung oder der eventuelle Sageblattbruch werden iberwacht. Bei Sageblattbruch schaltet
sich die Maschine automatisch ab.

« Einfache Bedienung mit ergonomisch platzierten Bedienelementen (Elektrik und Hydraulik) am Maschinenuntergestell.

» Die Maschine ist mit einem verstellbaren und klappbaren Materialanschlag mit 500 mm Skala ausgestattet. Das
Kippsystem verhindert das Festklemmen des geschnittenen Werkstuckes.
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ZUBEHOR

Materialanschlag - Basisausstattung Frequenzumrichter -

Ein robuster Anschlag mit 500 mm Skala Basisausstattung

fir Einstellung der gewlinschten Der Frequenzumrichter

Lange des zutrennenden Materials. ermdoglicht die

Verwendung ohne Rollenbahn. Sé&geblattgeschwindigkeit im
m/min- Bereich 15-90 m/min. stufenlos zu

regulieren und dadurch
optimale Schnittbedingungen fiir das
jeweilige Material einzustellen.

FR*

Materialrutsche

Die Materialrutsche ist
formschlissig mit dem
Spannstock verbunden und
ermoglicht

problemloses Herabrutschen der
zugeschnittenen Teile in die
Materialkiste, wenn grof3ere Serien
geschnitten werden. Die zweiteilige
Konstruktion der Rutsche
verhindert, dass Kihlmittel aus der
Maschine auslaufen kann.

Biindelspanner

Der Buindelspanner dient zum Spannen
vom Material beim Schneiden im Biindel.
Er ermdglicht einfache und zuverlassige
Materialspannung mittels des manuellen
Vertikaldrucks.

Ol-Luft-Schmierung

Die Ol-Luft-Schmierung bildet einen
Olnebel, der in den

Schnittbereich eingespritzt wird. Sie
ersetzt die klassische
Kuhlemulsion, vor allem beim
Schneiden von Profilen, bei dem die
Kuhlflussigkeit aulRerhalb der
Maschine auslaufen kann. Die
Verwendung von
umweltfreundlichen Olen méglich.

Halogenlampe

Die Halogenlampe sichert optimale
Beleuchtung des Arbeitsbereichs an der
Maschine. Nitzliche Hilfe vor allem

bei unausreichender Beleuchtung am
Arbeitsplatz.

LA 50

Laseranzeige

Der hochwertige Industrielaser zeigt die
Schnittlinie am zuschneidenden
Werkstuck an. Er bringt wesentliche
Vereinfachung, Beschleunigung

und prazisere Einstellung der
gewunschten Materiallange.

Angetriebene Spanebiirste
Stahl-Rundbdrste, synchron vom
Antriebsrad angetrieben. Sie dient
zur Beseitigung der Spane hinten
dem Séageband.
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Automatic stop / start

AUT

Angetriebene Spanebiirste

Die rotierende Stahlblrste wird von
einem Industriemotor

mit Schneckengetriebe angetrieben. Sie
dient zur Beseitigung der Spane vom
Sageband.

Automatische Sagerahmenabsenkung
Bei der Standardausfiihrung der
Maschine ist es nach dem Hochheben
des Sagerahmens notwendig, den
Regulationsventil zu schlielen und bei
erneutem Schnitt wieder die
Ségerahmen-Absenkgeschwindigkeit neu
einzustellen.

In dieser Ausfiihrung ist der
Regulationsventil mit einem
elektrohydraulischen Ventil bestuickt, das
nach dem Hochheben des Sagerahmens
die eingestellte Position halt und nach
dem Sagebandstart 6ffnet. Der
Sagerahmen fahrt in den Schnitt mit der
eingestellten Geschwindigkeit. Somit
entfallt bei jedem Schnitt die Einstellung
der Absenkgeschwindigkeit. Dies
eliminiert erheblich Bedienerfehler,
schitzt das Sageband und steigert die
Produktivitat der Bandsage.

Idealer Helfer bei Materialtrennung von
gréReren Serien.
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Bandspannungsanzeige

Die Bandspannungsanzeige
ermdoglicht das Sageblatt mittels
eines Manometers genau auf den
gewiinschten Wert zu spannen und
den Druck wahrend des
Maschinenbetriebs zu kontrollieren.
Optimale Sageblattspannung ist
entscheidend fir die
Sageblattlebensdauer Sowie flr
die Schnittqualitat.
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EMULSIONEN

COOLcut Standard — universale Kiihl-/Schmieremulsion.

Empfohlene Konzentration: 5-10 %. Packung: 5 Liter. Verdiinnung: 1:20.

+ Optimale Schmier-/Kiihleigenschaften beim Bearbeitungsprozess

* Niederaromatisches, hochraffiniertes Paraffindl

« Korrosionsinhibitoren schiitzen die Maschinen effektiv vor Korrosion

« Biostabilitdt und ausgezeichnete Benetzbarkeit sorgen fir auRergewdhnliche Kiihl-/Schmierwirkung sogar
bei sehr hartem Wasser

* Minimale Schaumungsneigung garantiert effektives Schmieren

» Hohe Wirtschaftlichkeit und Effizienz

Neben der Verwendung an Bandsagen ist sie flir Bearbeitungsvorgange sowohl an konventionellen
COOLcut Standard Bearbeitungsmaschinen, als auch an NC-/CNC-Bearbeitungszentren vorgesehen.

COOLcut Opti — so konzipierte Bearbeitungsfliissigkeit bietet einzigartige Schmier- und
Kiihleigenschaften beim Bearbeitungsprozess.

Empfohlene Konzentration: 4-7 %. Packung: 1 und 5 Liter. Verdiinnung: 1:20.

* Hervorragendes, niederaromatisches, hochraffiniertes naphthenisches Mineralél garantiert eine einzigartige
Stabilitat, Korrosionsbestandigkeit und Benetzbarkeit

« Effektive Korrosionsinhibitoren garantieren einen langfristigen Maschinen- und Werkstiickschutz vor
Korrosion

« Uberdurchschnittliche Stabilitat und Benetzbarkeit sorgen fiir hervorragende Kiihl-/Schmierwirkung sogar bei
sehr hartem Wasser

COOLcut Opti * Minimale Schdumungsneigung garantiert effektives Schmieren

* Hohe Wirtschaftlichkeit und Effizienz

* Nachhaltige Biostabilitat

Neben der Verwendung an Bandsagen ist sie flir Bearbeitungsvorgange sowohl an konventionellen
Bearbeitungsmaschinen, als auch an NC-/CNC-Bearbeitungszentren vorgesehen.

COOLcut Eco 65 — universales, nach OECD 301-D gut biologisch abbaubares Kiihl- und Schmier-
Emulgierdl. Biologische Abbaubarkeit 65 % in 21 Tagen.

Empfohlene Konzentration: 4-7 %. Packung: 5 Liter. Verdiinnung: 1:20.

* Hervorragende Schmier-/Kiihleigenschaften beim Bearbeitungsprozess

* Hochraffiniertes syntetisches Esterdl

« Effektive Korrosionsinhibitoren garantieren einen langfristigen Maschinen- und Werkstiickschutz vor
Korrosion

« Uberdurchschnittliche Stabilitat und Benetzbarkeit sorgen fiir hervorragende Kiihl-/Schmierwirkung sogar bei
sehr hartem Wasser

* Minimale Schaumungsneigung garantiert effektives Schmieren

* Hohe Wirtschaftlichkeit und Effizienz

COOLcut Eco 65 » Nachhaltige Biostabilitat

Neben der Verwendung an Bandsagen ist sie fir Bearbeitungsvorgédnge sowohl an konventionellen
Bearbeitungsmaschinen, als auch an NC-/CNC-Bearbeitungszentren vorgesehen.

Maschinen Hartel GmbH & Co. KG
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COOLcut Bio 90

COOLcut Micro

COOLcut Antifreeze

Maschinen Hartel
www.maschinen-haertel.de

COOLcut Bio 90 — universales, nach OECD 301-D gut biologisch abbaubares Kiihl- und Schmier-
Emulgierdl. Biologische Abbaubarkeit 90 % nach 21 Tagen. Dank ihrer leichten biologischen
Abbaubarkeit ist es in jedweder AuBenumgebung anwendbar, ohne die Umwelt zu beeintrachtigen.
Empfohlene Konzentration: 4-7 %. Packung: 5 Liter. Verdiinnung: 1:20.

* Hervorragende Schmier-/Kiihleigenschaften beim Bearbeitungsprozess

* Hochraffiniertes syntetisches Esterdl

« Effektive Korrosionsinhibitoren garantieren einen langfristigen Maschinen- und Werkstiickschutz vor
Korrosion

« Uberdurchschnittliche Stabilitat und Benetzbarkeit sorgen fiir hervorragende Kiihl-/Schmierwirkung sogar bei
sehr hartem Wasser

* Minimale Schaumungsneigung garantiert effektives Schmieren

» Hohe Wirtschaftlichkeit und Effizienz

* Nachhaltige Biostabilitat

Neben der Verwendung an Bandséagen ist sie fir Bearbeitungsvorgdnge sowohl an konventionellen
Bearbeitungsmaschinen, als auch an NC-/CNC-Bearbeitungszentren vorgesehen.

COOLcut Micro - einzigartiges halbsyntetisches Schneidél fiir Operationen mit minimaler Ol-Luft-
Schmierung, das hochraffiniertes Mineralol, hochraffiniertes syntetisches Esterdol und effektive
Hochdruck- und AntiverschleiBadditive enthélt. So konzipiertes Schneiddl bietet einzigartige Schmier-
und Kiihleigenschaften beim Bearbeitungsprozess.

Packung: 5 Liter. Es wird unverdiinnt verwendet.

* Hochraffiniertes syntetisches Ester- und Mineraldl

« Effektive Korrosionsinhibitoren garantieren einen langfristigen Maschinen- und Werkstiickschutz vor
Korrosion

* Niedrige Viskositat und hervorragende Benetzbarkeit sorgen fiir ausgezeichnete Kihl- und Schmierwirkung
» Minimale Schadumungsneigung garantiert effektives Schmieren

» Hohe Wirtschaftlichkeit und Effizienz

» Nachhaltige Stabilitat

Neben der Verwendung an Bandségen ist es auch fiir sémtliche Bearbeitungsvorgange mit Ol-Luft-
Schmierung vorgesehen.

COOLcut Antifreeze — niedrigschmelzender Zusatz
zu wassermischbaren Kiihlemulsionen, der fiir
AuBenverwendung im Winter bis zu —20 °C, je nach
der gewahlten Dosierung, geeignet ist.

Packung: 5 Liter. Verdiinnung: 1:20.

« Effektive Senkung vom Stockpunkt

» Sehr hohe Oxidationsbestandigkeit garantiert eine
extrem lange Lebensdauer

» Wirkt nicht aggressiv auf die Dichtelemente
(Elastomere), mit denen er in Beriihrung kommt

Optima Antifreeze (%) 10 20 30 40 50
Stockpunkt °c) -5 -10 -17 -26 -40

GmbH & Co. KG
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WIR EMPFEHLEN

Einfaches und sehr schnelles Entgraten von allen Profilarten (inklusive Innenkanten) oder Vollmaterial mit
einer rotierenden Stahlbirste. Hochwertige Maschinenkonstruktion mit einem starken dreiphasigen Motor
macht die Anwendung in Schlosserwerkstatten sowie in Fertigungsbetrieben méglich. Im Gegensatz zu
manuellem Entgraten wird die benétigte Zeit wesentlich verkurzt, wodurch Ihre Kosten herabgesetzt werden
kénnen. Und dies alles bei unvergleichbar hoherer, gleichmafiger Entgratungsqualitat. Fir Edelstahl-
Werkstlicke empfiehlt man eine Edelstahlbiirste zu verwenden.

Beispiele fir den Unterschied zwischen dem manuellen Entgraten (inklusive Innenseiten) und dem
OH 90 Entgraten mit OH 90

Geschlossenes Profil: 60 x 60 x 2 mm: manuelles Entgraten - 32 s  maschinelles Entgraten mit OH 90 -
8s

Rohrdurchmesser: 50 x 2 mm: manuelles Entgraten - 21 s maschinelles Entgraten mit OH 90 -
4s

B Einfaches und sehr schnelles Entgraten von allen Profilarten (inklusive Innenkanten) oder Vollmaterial mit

! einer rotierenden Stahlbirste. Hochwertige Maschinenkonstruktion mit einem starken dreiphasigen Motor
macht die Anwendung in Schlosserwerkstatten sowie in Fertigungsbetrieben méglich. Im Gegensatz zu
manuellem Entgraten wird die benétigte Zeit wesentlich verkurzt, wodurch lhre Kosten herabgesetzt werden
kénnen. Und dies alles bei unvergleichbar héherer, gleichmafiger Entgratungsqualitat.

Technische Parameter wie bei der OH 90. Vereinfachte Version. Bei dieser Version wird die Blende der
Arbeitséffnung zum Antrieb geschoben und nicht der Antrieb zur Arbeitséffnung.

Beispiele fiir den Unterschied zwischen dem manuellen Entgraten (inklusive Innenseiten) und dem
Entgraten mit OHE 90

Geschlossenes Profil: 60 x 60 x 2 manuelles Entgraten - 32 s maschinelles Entgraten mit OHE
mm: 90-8s
Rohrdurchmesser: 50 x 2 mm: manuelles Entgraten - 21 s maschinelles Entgraten mit OHE 90
-4s
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